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gusammenfassend dargestellt von Dr. phil.

C. Guillemain. Halle a. S. 1911. Wilh,

Knapp. 54 8.
Ist an und fiir sich schon die Zusammenstellung
der deutschen Patentliteratur iiber eine die gesamte
Industrie und die Allgemeinheit so eng beriihrende
Frage wie die der Staubverdichtung ein verdienst-
volles Unternehmen, so geht der Wert der vor-
liegenden Arbeit dank der eigenen griindlichen
Studien des V{. weit iiber eine solche Literatur-
zusammenstellung hinaus. Wer auf dem fraglichen
(iebiete sich crfinderisch oder sonstwie mit Erfolg
betdatigen will, wird sich aus dem Biichlein Rat
holen miissen. Scharf. [BB. 10.)
Grundbegriffe der physikalischen Chemle. Von Prof,

Dr. Kurt Arndt. 3. Auflage. Berlin,

Mayver und Miiller. 63 Seiten. M 1,20
Das  Biichlein bringt eine Stichwoirtersaminiung
der physikalisch-chemischen  Grundbegriffe, mit
@ 1Berst knapp gehaltenen Definitionen und Erldute-
rungen.  Diese sind. ebenso wie die Auswahl des
Aufgenommenen, sachgemi und richtig und bis
zu den neuesten Forschungsergebnissen crginzt, —
aber bei der infolge des ungeheuer beschriinkten
Rautmes notwendigen knappen und apodiktischen
Form des Ganzen zu irgend ecinem wirklichen
Studium ungecignet. und nur als ein mnemo-
technisches Hilfsmittel, etwa bei der Vorbereitung
zu einem Kxamen zu gebrauchen.

Bodenstein. { BB. 153.]

Aus anderen Vereinen und Versamm-
lungen.

Am 21 und. 22. d. M. wurde in (‘assel, Hotel
Casscler Hof, die Jahres-Versammlung des Bundes
unabhéngiger selbstindiger deutscher Analytiker ab-
gehalten. Der erste Tag brachte nur rein wirtschaft-
liche Fragen zur Erledigung. Am 2. Verhandlungs-
tage wurden nur wissenschaftliche Angelegenheiten
verhandelt: ex gind 8 hesondere Spezialgruppen ge-
bildet, und es soll jedes Mitglied des Bundes seine
Lesonderen  Erfahrungen den einzeinen  Gruppen-
Vorsitzenden mitteilen. welche das cingehende Mate-
rial nach Pritffung usw. dem 2. Vomsitzenden als
Obmann des wissenschattlichen Ausschusses weiter
Nach Eriedigung der Verhandlungen ver-
cinigte die Teilnehmer ¢in wohlgelungener Ausflug
nach Wilhelmshohe.

geben,

Verein deutscher GleBereifachleute.

Ordentliche Generalversammlung, Berlin 30./5. bis
1./6. 1912

Der  Geschiftsfilhrer des Vereins, Ingenieur
Fritz Boek, Berlin, erstattete den Jakres-
bericht, aus welchem zu vrschen ist, daB im letzten
Jahre sowohl auf wissenschaftlichem wie prakti-
schem Gebiete des GieBereigewerbes wieder Fort-
schritte zu verzeichnen sind. Besonders reich waren
im vergangenen Jalire wieder die Arbeiten, welche
die Anwendung der physikalischen Chemie auf das
(HeBervigewerbe zeigten. Vortr. erwihnt die Ar-
heiten von Ha tfield iiber den EinfluB von Va-
nadium und dic Arbeit von Slocum iiber den

Cb. 1912,

Einflu8 von Titan auf GuBeisen; sodann referiert
er kurz die Untersuchungen von H. v. Miller
iiber die Einwirkung metallischer und nichtmetalli-
scher Zusitze auf normale Kupferzinnbronze, die
Untersuchungen von Portevin und NuB-
b a u m e r iiber die Abnutzung der Bronzen und die
Arbeit von Miin ker liber den EinfluB geringer
Mengen von Phosphor, Mangan und Zinn auf die
physikalischen Eigenschaften von Kupfer. Nach-
dem er noch die Dauerversuche an Metall von
Eden, Rose und Cunningham, sowic
die neue Theorie der GubBeisenpriifung von Mex -
serschmidt gestreift hat, verweist er auf die
Fortschritte, die im letzten Jahre in der Einrich-
tung und dem Betrieb von Giellereien gemacht
wurden. Kr erwithnt vor allem die Verbreitung der
maschinellen Hilfsmittel und die Anwendung von
GuBbriketts und Olfcueryng.

Prof. Dr. Ing. Nachtweh, Hannover:
swWNeues aus dem (Hefereshetriebe.' An Hand von
Lichtbildern bespricht der Vortr. zundchst Neuc-
rungen an Formmniaschinen, streift sodann die Ver-
wendung des neucn kiinstlichen Graphits, des Ari-
stongraphits, der sich in der GieBereipraxis gut be-
wiihrt, und gibt einen U'berblick iiber die Bedeutung
der Herstellung des kiinstlichen Graphits, indem
er auf die Statistik der Graphiteinfuhr in Deutseh-
land hinweist. Sodann wendet sich der Vortr. den
Tiegelschmelziffen zu und bespricht hier die in den
letzten Jahren gemachten Verbesserungen. Den
altbekannten Tiegelschmelzifen mit Koksfeuerung
folgten bald solche fiir Gasfeuerung und dann die
mit moderner Olfeuerung. Der Vortr. fiihrt eine
Anzahl dieser Ofen in verschiedenen Systemen im
Lichtbilde vor und beschreibt sic. Welche Art der
Tiegelsehmelzéfen den Vorzug verdient, lat sich
heute noch nicht sagen. Bei den Ofen mit Olfeuerung
ist aber besonderes Gewicht darauf zu legen, die
Disen richtig auszuwihlen, da die Diisenweite mal}-
gebend fiir den Kraftverbrauch des Luftkompres-
sory ist,

GieBereiingenieur C. Hum perdinek, Dur-
lach: ,..drbeitsiceise tn amerikanischen GieBereien.*

Ingenicur Hubert Hermanns., Duis
burg: ,,Neuzeitliche Transport- und [lehezeuge in
Kisengiefereten.'

Ingenicur Max Kitller. Berlin: [ NVeues
vereinfachtes Herstellungsverfahren ( Pergamonver-
fahren) sn der Kunstgieferei”. Dieses besteht darin,
dal} eine Formmasse zur Anwendung gebracht wird,
die die Eigenschaft hat, aus cinem diinnfliissigen
zuniichst in cinen gummiartig elastischen und dann
in ecinen festen Zustand {iberzugelhen. Die Form-
masse wird mit Hilfe von Kappen, die iiber die Mo-
delle gestiilpt werden, auf die Modelle aufgegossen.
Nachdem der gummiartig elastische Zustand er-
reicht ixt, konnen die Modelle ohne Beschidigung
der Forminasse — der (tulform — herausgehoben
werden. Die Formmasse — die GuBform -— wird
dann fest und ist nach einfuchem, scharfem Trock-
nen zum GuB geeignet. Das Verfahren eignet sich
besonders zur Massenfabrikation von Abglissen
figiirlicher oder kunstgewerblicher Modelle. Be-
ziiglich einer Anfrage nach der Zusammensetzung
des Materials antwortet Herr Kiiller, dal die
Pergamonmasse je nach dem Zweek aus versehie-
denen Materialienin verschiedenen Verhiltnissen her-
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gestellt wird. Es werden die iiblichen Furmmate-
rialien dazu genommen, wie Sand, Infusorienerde,
dann wird eine elastische Masse zugesetzt. Die
Schwierigkeit liegt besonders darin, daB fast alle
Materialien schwimmen. Alle Versuche, die Per-
gamonmasse nachzuahmen, sind bisher gescheitert.
Herr Kiiller meint, man werde es ihm daher
nicht libel nehmen, wenn er sich nicht naher tber
die Zusammensetzung duBere. Das Verfahren ist
schon fiir verschiedene Metalle verwendet worden,
Nickel (259,), Aluminium, Zink, lassen sich leicht
gieBen, nur beim Eisen traten noch Schwierigkeiten
auf, es treten hier die Konturen nicht so scharf
hervor. Herr K iiller hebt hervor, da3 das Per-
gamonverfahren mit Erfolg nur anwendbar ist,
wo Unterschneidungen vorkommen, wenn auch nur
kleine. Wo Unterschneidungen sind, wiirde der Sand
hiingen bleiben. Er zeigt noch einen sehr kompli-
zierten Abdruck, der mit Sand gar nicht herstellbar
ist und bisher nur mit Hilfe der Galvanoplastik
hergestellt werden konnte: wie das Lichtbild zeigt,
ist nach dem Pergamonverfahren der Abdruck sehr
gut gelungen.

Prof. Dr. K. Arnd t, Berlin: ,,Uber das Rosten
von Gufeisen.”  Einleitend streift der Vortr. die
iiberaus umfangreiche Literatur iiber das Rosten
des Eisens, die sich besonders auf das Verhalten des
blanken Eisens gegen oxydierende Kinfliisse er-
streckte, besonders sollte die Streitfrage entschie-
den werden, ob kohlenstoffreiches GufBeisen oder
kohlenstoffirmeres FluBeisen stiirker rostet. Sehr
eingehende Versuche sind von Prof. He yn und
Bauer am Kgl. Materialpriifungsamt in GroB-
Lichterfelde ausgefithrt worden. Es zeigte sich hier-
bei, daB in stehendem Wasser beide Eisensorten
etwa gleich rosten., in flieendem Wasser wurde
GiuBeisen stirker angegriffen. Ein bemerkenswerter
Unterschied zeigt sich in der &6rtlichen Verteilung
des Rostens, dieser ist bei (GuBeisen gleichmifBig an
der Oberflache verteilt, bei schmiedbarem Eisen
zeigen sich teils rostfreie, teils stark angegriffene
Stellen; in kohlensiiurehaltigem Wasser rostete GuB-
eisen viermal, in 1°,iger Schwefelsiure sogar hun-
dertmal so stark als FluBeisen. Prof. Arndt geht
nun auf die Versuche des nilicren ein, die er in den
Jahren 1909—1911 im Auftrage des GuBrohren-
syndikats durchfiilirte; er hat das Verhalten von
Eisen, dem seine natiirliche Decke, die GuBhaut,
belassen wurde, in feuchter Luft und Sand ver-
folgt, auch Flufleisen mit der Walzhaut, danehen
gingen auch Versuche mit blankem Eisen. Der
Vortr. erértert dann die elektrochemische Theorie
des Rostens; diesc nimmt an, daB im GuBeisenge-
flige elektronegative Graphitteilchen und elektro-
pusitive Eisenteilchen nebeneinander liegen, bei
Gegenwart von Feuchtigkeit bilden sich galvanische
Elemente, das Eisen wird dabei oxydiert. Im koh-
lenstoffarmen Eisen sind diese Klemente spirlicher
vorhanden, daher das geringe Rosten. Der Vortr.
suchte die Richtigkeit der elektrochemischen Theo-
rie am blanken Eisen mikroskopisch zu priifen, es
lieB sich aber kein Zusammenhang zwischen Rost
und Gefiigebestandteile nachweisen. Man kann nur
sagen, dall der Rost sich an den rauheren Stellen
ansetzt. Das Versagen der elektrochemischen Theo-
rie kann man derart erkliren, da3 das blanke Eisen
sich an der Luft sofort mit einer unsichtbaren Oxyd-

gchicht iberzieht, das sichtbare Rosten tritt nur auf,
wo diese Oxydschicht eine Liicke hat. GuBeisen hat
wegen seiner verschieden harten Gefiigebestand-
teile nach dem Abfeilen eine rauhere Oberfliche,
daher sein stirkeres Rosten. In der Praxis benutzt
man jedoch das GuBeisen nicht blank, sondern 1t
bei Rohrleitungen und Eisenkonstruktionen dem
GuBeisen seine GufBhaut, in dieser Schutzdecke
liegt der Vorteil des GuBeisens. Der Vortr. unter-
stiitzt seine Ausfiihrungen durch zahlreiche Licht-
bilder.

In der Diskussion bemerkt Baurat Falk, daB
die Punkte, die Prof. Arndt in der Hauptsache
erwahnte, eine geringere praktische Bedeutung ha-
ben, als der Vortr. annimmt. Redner hat beim Stu-
dium vou Bec ks Geschichte des Eisens eine il-
tere wissenschaftliche Stelle gefunden, die den Kern-
punkt treffen diirfte. Er zitiert nun die Stelle aus
Plinius, Kapitel 15, wo bereits schon die zwei
Streitpunkte niedergelegt sind. nimlich der Unter-
schied des Materials und die Schutzmittel. Als
solche sind genannt Mennige, Bleiwei. Gips,
spéter finden wir dann noch angefithrt Bitumen und
fliissigen Teer. Die Rostfrage ist erst seit etwa
100 Jahren zur Bedeutung gelangt; immer wenn
wirtschaftliche Bedenken gegen ein Material auf-
tauchen, wird die Rostfrage herangezogen. Redner
verweist auch hier auf Breslau, wo die Frage der
Wasserréhren zu entscheiden war, und man sich fiir
Holzrohre entschied, aber nicht bedachte, dal diese
schneller verfaulen, als das Eisen rostet. Er ver-
weist auf den Kampf zwischen den Holzschwellen
und Eisenschwellenfabrikanten und den Schweil3-
eisen- und GuBeisenfabrikanten. I[n der Réhren-
industrie haben wir dieselbe Streitfrage, und immer
dreht es sich um dic Rostfrage. Die Ausfiihrungen
von Prof. Arndt treffen aber nicht den Kern-
punkt. Die Rostfrage hat fiir die Praxis in der
Rohrenindustrie durehaus nieht die Bedeutung.
Lediglich die Siuren und vagabundierenden Strénie
storen. Wo die Einwirkung der Feuchtigkeit zu be-
fiirchten ist, werden die Réhren durch Schutzmittel
gesehiitzt. Redner mochte nun betonen, daB wir
ja keine Eisenbahnen haben kénnten, wenn das
Eisen so schnell rostet. Prof. Arndt habe dic
Versuche von G r u n e r herangezogen, aber nur die
Rostversuche erwihnt, die fiir das GuBeisen giinstig
ausfielen; er habe aber nicht erwihnt, daB bei der
Einwirkung von Siure sich das Gubeisen ungiin-
stiger verhilt. Herr Prof. Arnd t bemerkt zu den
Ausfiikrungen des Vorredners, daf3 ihm die genannte
Stelle im Plinius bekannt war, und es sei inter-
essant, dall man bereits vor 2000 Jahren das alte
Eisen fiir besser hielt als das neue. Beziiglich der
Sdurewirkung méchte er bemerken, dall wir nor-
malerweise im Boden keine Siure haben, die Hu-
mu=siurenreagierennicht sauer. Gerade gegenstarke
Schwefelsiure und Laugen ist aber Gufieisen sehr
widerstandsfihig. Werden doch aus diesem Grunde
Eindampfpfannen fiir starke Siuren und Vakuum-
pfannen aus GuBeisen hergestellt, wilirend die Ein-
dampfpfannen fiir schwach konz. Sduren aus
SchweiBeisen bestehen. Prof. Arndt betont, daB
er die Streitfrage, ob GuB- oder FluBeisenréhren
besser seien, nicht beriihrt habe, dies mégen sich
die Praktiker ausmachen. Dem gegeniiber bemerks
Baurat Falk, dal Prof. Ar nd t diese Frage doch
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beriihrt habe, da er sagte, daB FluBefsen stdrker be-
schidigt werde. Herr Emrich weist auf einen
‘Fall aus der Praxis hin. Vor 15 Jahren seien in
einer Grube fiir die Ammoniakwasserleitungen
schmiedeeiserne Réhren in Anwendung gewesen,
die mit einem guBeisernen Kniegelenk versehen
waren. Es zeigte sich nun, daB die eingemauerten
schmiedeeisernen Rohre in kurzer Zeit abgerostet
waren, die guBeisernen Kniegelenke jedoch nicht.
Redner weill nicht, ob man heute schon dort guB-
eiserne Rohren verwendet. Dr. Friedmann
stimmt dem bei, daBl die chemischen Unterschiede
keinen EinfluB ausiiben, sonderndie Beschéidigungen
durch Rost mit der Oberfliche zusammenhingen.
Er geht sodann auf die Schutziiberziige ein. Der
Teeriiberzug dndert sich mit der Zeit, er wird nach
6 Monaten spréde. Wenn das Eisen anfangs rostet,
dann ist dies wohl darauf zurtickzufiithren, daB Risse
in der Teerschicht aufgetreten sind. Die Rostschutz-
industrie besonders in Amerika steht daher auf-dem
Standpunkte, man solle Stoffe zusetzen, die das
Rosten verhindern, selbst wenn der Teeriiberzug
springt. Als solcher Zusatz eignen sich ganz be-
sonders die Chromate. Was nun die Jute betrifft,
so bleibt diese elastisch, die Schutzwirkung des Teers
wird durch die Jute erhoht. Redner glaubt, daB
man immer mehr dazu iibergehen wird, die Chromate
zuzusetzen. Baurat ¥ alk meint, der Vortr. habe
erwihnt, daBl auf die Dauer die Asphaltschicht kei-
nen Schutz dem Rost gegeniiber bietet, die Jute
auf die Dauer auch nicht; dies will Redner gern be-
stiitigen. Aber Asphalt ist gegen Luft nicht wider-
standsfihig. Die Juteumwicklung ist nichts anderes
als einc durch Gewebe verdickte Asphaltschicht,
die gegen die Sduren einen sehr guten Schutz bietet.
Unten im Boden, wo die Rohre eingegraben sind,
haben wir keine Luft. Noch nach 20—23 Jahren
haben sich nach dem’ Ausgraben sowohl die Asphalt-
schicht als auch die Juteumwicklung noch als gut
erwiesen. Bei der Jute liegt der Vorteil darin, daB
man schon beim Vorlegen eine Verletzung sehen
kann, die als Warnungszeichen dient. Dr. Krénke
freut sich, daB die Arbeiten des Vortr. zu denselben
Ergebnissen fiihrten, wie seine im Mai 1910 versffent-
lichten Arbeiten, daB es nidmlich darauf ankommt,
unter welchen Verhiltnissen die Rohre liegen. Er
verweist hier auf einen Fall in Wilhelmsburg, wo
schwefelhaltiges Wasser vorhanden war. Es han-
delte sich um aufgeschiittetes Terrain, durch Oxyda-
tion bildete sich Schwefelsiure, und hier muBte
dann ein Rosten eintreten.

Ingenieur Arthur Lentz, Disseldorf:
,» Vorziige und Mdangel des Bonwillainschen Form-
systems und seine neuesten Vervollkommnungen.‘
Der Vortr. besprach die Bonvillainschen
Formmaschinen, die Anfang dieses Jalirhunderts
von dem Betriebsingenieur Saillot der West-
bahnen in Frankreich erfunden wurden, und die auf
wirtschaftlichem Gebiete groBe Vorziige aufweisen.
Es stellte sich aber heraus, daB die franzdsischen
Maschinen in Ausfithrung und Konstruktion den
deutschen Anforderungen nicht geniigten, und der
Vortr. bespricht nun die Verbesserungen, die an der
Maschine von dem Oberingenieur Plee ker, Wer-
nigerode, und der Firma Meyer, Kéln, vorgenommen
wurden. Diese deutschen Verbesserungen liegen
nicht nur auf konstruktivem Gebiete, sondern auch

auf wirtschaftlichem und gestatten es auch kleinen
und mittleren GieBereien, die Maschihen voll
auszunutzen.

An diesen Vortrag schlof8 sich eine sehr leb-
hafte Diskussion, in der wiederholt bestritten wurde,
daB die angefiihrten Verbesserungen wirklich Neue-
rungen vorstellen, sie wurden meist als Patentver-
letzungen des alten Bon villainschen Patentes
bezeichnet.

GieBereiingenieur Karl Lavall, Magde-
burg: ,,Uber Kleinbessemerei.* Der Vortr. beschif-
tigt sich in seinen Ausfiihrungen hauptsichlich mit
dem in der Kleinbessemerei verwendeten Roheisen
und betont, daB der von den Roheisenhindlern
immer garantierte Siliciumgehalt von 49, in Spe-
zialbessemereisen zu lioch sei und infolgedessen das
Material unnétig verteuert. Es geniigt nach seinen
Darlegungen ein Siliciumgehalt von 2,59, voll-
kommen, durch den geringen Siliciumgehalt wird
auch die Blasezeit verkiirzt. Der Vortr. beriihrt
dann noch den Phosphorgehalt und Mangangehalt
des in der Kleinbessemerei verwendeten Eisens, er
weist besonders auf die Stérungen hin, die ein zu
hoher Mangangehalt herbeifithren kann, indem das
basische Manganoxyd der Schlacke das sauere
Futter des Konverters zerstort. Sodann bespricht
der Vortr. die Ausbesserung der Konvertersteine.

GieBereiingenieur J. Holicky, Blanken-
burg i. H.: ,,Studie tiber Halberstidter Formsand.™
Nach kurzen, die Formuntersuchungen im allgemei-
nen begriindenden Worten bespricht:der Vortr. das
Vorkommen und die Eigenschaften des in den GieBe-
reien Mitteldeutschlands gut bekannten Halber-
stidter Formsandes, indem er sich zunichst iiber die
ortliche Lage der Gruben, deren geologisches Alter,
die darin vorkommenden Versteinerungen und die
Entwicklung des Formsandbetriebes auBert. Aus’
den Schilderungen entnimmt man, daB es sich um
ein groBes Unternehmen handelt, das kostspielige
Einrichtungen getroffen hat, um das Verladen mog-
lichst schnell zu bewirken. Die Héhe der jahrlichen
Produktion betriigt 4000 Wagen. Die eigentliche
Priifung des Sandes erstreckt sich auf die physika-
lische, die pyrometrische und die chemische Unter-
suchung. Zu der ersteren gehért die Beobachtung
unter dem Mikroskop, die Ermittlung der Binde-
kraft und der Luftdurchlissigkeit. Durch die pyro-
metrische Priifung wird das Verhalten des Sandes kei
héheren Temperaturen ermittelt; die chemische
Untersuchung zerfillt in die sog. rationelle Analyse,
durch die man bestrebt ist, die mineralogische Zu-
sammensetzung des Sandes zu ergriinden, und in
die vollstindig chemische Analyse, wodurch die
Sauren und Basen ermittelt werden, und die Mengen
der dem Sande nétigen und schidlichen Bestand-
teile bestimmt werden. Die Zusammenfassung der
Untersuchung ergibt, daB der Halberstidter Form-
sand eine sehr feine und magere, insbesondere fiir
Formmaschinen und nicht getrocknete griine For-
men ‘geeignete Formsandsorte darstellt, und daB
man es nioht notig hat, den mit diesem Formsand
hergesteliten Modellsand in Trockenofen vorzu-
trocknen und dann zu mahlen, sondern daB er gleich
nach der Mischung mit Staubkohle und altem bzw.
fettérem Sande verwendbar ist, was ein sehr
einfaclies Aufbereitungsverfahren benostigt, um Mo-
dellsand bester Giite in kurzer Zeit herzustellen.
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GieBereiingenieur C. Hun ger, Berlin: ,,Uber
Betriebersparnisse und Verbesserungen in der Metall-
giePerei. Der Vortr. legt dar, wie durch Verwen-
dung von Altmetallen und Spénen eine Verbilligung
erzielt werden kann, ohne dabei eine Materialver-
schlechterung zu erhalten. Eingehend erdrtert der
Vortr. hierbei die Frage der Brikettierung, die
iiberall dort zy empfehlen ist, wo man eigene Spéne
verarbeitet oder solche von bekannter Zusammen-
setzung. Der Vorteil der Brikettierung liegt vor
allem darin, dal man ein stets gleich zusammen-
gesetztes Material besitzt. Sodann lenkt der Vortr.
die Aufmerksamkeit auf eine sorgfiltige Beobach-
tung des Schmelzprozesses und bespricht die Vor-
kehrungen zur Verminderungen der Abfallspane und
des Schleifstaubes. Sodann wendet sich der Vortr.
der Olfeuerung zu, durch welche die Schmelzkosten
geringer werden, und der Betrieb sich einfacher,
sauberer und sicherer gestaltet. Was die Systeme
der mit Ol geleizten Ofen betrifft, so ist der beste
derjenige, der bei niedrigstem Druck die intensivste
und gleichmaBigste Zerstiubung veranlallt und den
geringsten Olverbrauch aufweist.

In der Diskussion betont Dir. Mehrtens
die Vorteile der Spineverdichtung noch ganz beson-
ders und fiuhrt aus, dafl das Brikettmetall in den
meisten Fillen einen Ersatz fiir vollwertiges Block-
material darstellt. In der Diskussion wird weiter
die Olfeuerung besprochen und unter anderem von
einer Seite darauf hingewiesen, daB der Druck nicht
unter 400 mm heruntergehen diirfte, da man sonst
keine vollstindige Verbrennung erziele. Hierzu be-
merkt Ingenieur Hunger, daB es Ofen gibt, die
mit niedrigen Drucken vorziigliche Erfolge crzielen,
man muf} nur einen gréBeren Diisenquerschnitt neh-
men, kann aber dann billigeres, dickfliissigeres Ol
verwenden. Herr Emrich weist darauf hin, daB
bereits vor Jahren als Idealbrenner derjenige be-
zeichnet worden ist, der imstande wire, ohne Kom-
pressor zu arbeiten, das Problem scheint aber noch
nicht geldst zu scin. Es wird auch der von der
Heidenbrenner erwihnt, es ist dies aber ein Olver-
gaser, der nach Ansicht des Vortr. fiir die Schmelz-
zwecke weniger geeignet ist. Endlich wird noch von
Dir. Brenger die Frage gestellt, nach weichen
Gesichtspunkten die groBen Giellereien das Alt-
metall einkaufen. Der Einkauf nach Analyse ist
nicht so einfach; Kupfer laBt sich zwar elektrolytisch
leicht innerhalb 2—3 Stunden bestimmen, wenn
aber Zink, Arsen und Antimon im Metall enthalten
sind, so lassen sich diese schwer trennen, und die
Analyse wiirde 2—3 Tage in Anspruch nehmen.
Ingenieur H u n g e r hebt hervor, daB man sich von
der Reellitit der Firmen leiten lasse; er betont, dall
er nie aufgearbeitetes Material kauft, sondern das
Stiick so, wie es ist. Metall aus Raffineriewerken
wiirde er niemals als verbindlich in der Zusammen-
setzung halten. [K. 987.]

Deutsche Sektion des internationalen Vereins der
Lederindustriechemiker.
Hauptversammlung zu Frankfurt a. M., 16./6. 1912.

Vorsitzender: Prof. Dr. Be ¢ k e r, Frankfurt.

Nach Erledigung des gesehiftlichen Teiles der
Tagesordnung erstattete Prof. Pae B1er den ,, Be-

richt des Vorsitzenden der deuischen Analysenkom-
mission iber die Ergebnisse der vergleichenden Zucker-
bestimmungen sn Gerbstoffausziigen.” Auf der am
14./5. 1911 abgehaltenen Sitzung der deutschen Sek-
tion ist beschlossen worden, dafl die Analysenkom-
mission die Frage der Zuckerbestimmung in Gerb-
stoffausziigen bearbeiten méchte. Dr. V oit hatte
in dieser Sitzung angefiihrt, daB bei der Zucker-
bestimmung in Quebrachoausziigen durch verschie-
dene Laboratorien haufig gréBere Unterschiede auf-
treten, was von Herrn Miiller-Benrath be-
stitigt wurde. Man fithrte diese Unterschiede in
erster Linie auf die Verschiedenheit der Verfahren
der Zuckerbestimmung zuriick. Die Herren Prof.
Dr. Phillipund Dr. Abrah am vertraten die
Ansicht, dal das von Prof. von Schroeder
ausgearbeitete Verfahren der Zuckerbestimmung
zu {ibereinstimmenden Ergebnissen fiihrte, und dal3
es wiinschenswert wire, iiber die Einzelheiten dieses
Verfahrens genaue Vereinbarungen zu treffen. Der
Arbeitsplan hatte folgenden Wortlaut:

,»Zu den vergleichenden Untersuchungen sind
die folgenden Gerbstoffausziige und Losungen zu
verwenden: 1. Kastanienholzauszug, 2. Eichenholz-
auszug, 3. Quebrachoholzauszug naturell, 4. Que-
brachoholzauszug, stark sulfitiert, 5. Ldsung von
Tannin, Traubenzucker und Rolhrzucker. In den
{inf Mustern sind die Bestimmungen der trauben-
zuckerartigen und rohrzuckerartigen Stoffe nach
dem von Schroed cr vorgeschlagenen Verfahren
in doppelter Ausfiihrung vorzunehmen. Es bleibt
dem einzelnen iiberlassen, auch andere Verfahren
anzuwenden. Geschieht dies, so ist bei der Einsen-
dung der Ergebnisse die genaue Beschreibung der
Ausfiithrung dieser Verfahren beizufiigen. Die aus-
fihrliche Beschreibung des von Schroeder-
schen Verfahrens ist in dem Heft 4 des Collegiums
,sDie Untersuchungsverfahren des lohgaren und des
chromgaren Leders und die Zuckerbestimmung in
Gerbmitteln, Gerbstoffausziigen und Gerbbriihen*
von Dr. Pae 1er enthalten. Es ist erforderlich,
daB die in diesem Hefte mitgeteilten Vorschriften
ganz genau eingehalten werden. Irgendwelche Ab-
weichungen von der Vorschrift sind mit niherer Be-
griindung anzugeben. Die krgebnisse sind in dem
den Mustern beigefiigten Vordruck einzutragen
und dem Vorsitzenden der Analysenkommission zu-
zusenden.®

Von Schroeder hat seinem Verfahren das
Fehlingsche Verfahren zugrunde gelegt und
dieses nach einer eingehenden Priifung dem Zwecke
entsprechend abgeandert. Der Grundgedanke des
Verfahrens ist folgender: Der durch Auslaugen des
Leders erhaltene Auszug oder die dureh Auflésen
von Gerbstoffausziigen hergestellte Losung, die
neben Gerbstoff Zucker und zuckerartige Stoffe ge-
16st enthélt, wird nach vollstindigem Ausfillen des
Gerbstoffes eine genau bestimmte Zeit lang mit al-
kalischer Kupferoxydlosung gekocht, wobei das
Kupferoxyd durch den Traubenzucker und durch
diejenigen Stoffe, die sich wie dieser verhalten, zu
unloslichem Kupferoxydul reduziert wird. Man fil-
triert dieses ab, entfernt etwaige organische Stoffe
durch Erhitzen, reduziert es im Wasserstoffstrom zu
metallischem Kupfer und wigt dieses. Aus Tabellen,
die hierfiir von von Schroeder angegeben
sind, liest man die Zuckermenge ab, die der gefun-
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denen Kupfermenge entspricht. Zur Bestimmung
des Rohrzuckers und der ihm nahestehenden Stoffe
muf cin Teil der vom Gerbstoff befreiten Losung
invertiert werden. KEs ist erforderlich, daB dieses
mit einer Siure von einer ganz bestimmten Stirke
weschieht, und daB hierfiir die Zeitdauer genau fest-
gelegt wird. Hierfiir und auch fiir die Stiirke der
sonstigen Losungen hat von Schroeder genaue
Vorschriften aufgestellt. Die Ergebnisse sind in Ta-
bellen niedergelegt. Aus der Zusammensetzung ist
zu ersehen, daf die Ullereinstimmung verhiltnis-
milig am besten bei den traubenzuckerartigen
Stoffen im Kastanien- und Eichenholzauszug und
lei den traubenzucker artigen und den rohr-
zuckerartigen Stoffen in der selbst zusammenge-
setzten Losung ist, wiihrend sie bei den rohr-
zuckerartigen Stoffen in simtlichen Gerbstoff-
ausziigen und bei den traubenzuckerartigen Stof-
fen in don Quebrachoausziigen (sowoh! bei den
nicht behandelten, als auch bei den stark sulifitierten)
schr viel zu wiinschen tibrig 1aBt. Die Krgebnisse
der Kinzelbestimmungen bei den verschiedenen Ana-
Iytikern zeigen fast durchweg eine gute Uberein-
stimmung und weichen in den meisten Fillen nur
wenig voneinander ab. Die Ursache der Abweichun-
gen erblickt Prof. PaeBler erstens darin, daB
sich die einzelnen Analytiker nicht strengstens an
die Vorschriften gehalten und ferner darin, dafB die
L.osungen vor der Behandlung mit Fe i ]i n g scher
Losung nicht vollstandig frei von Gerbstoff und von
Bleisalzen waren. Wenn man dies vermeidet, wird
sich zweifellos eine vollige {'bereinstimmung erzielen
lassen, und aus diesem Grunde schligt Prof.
PaeBler eine Wiedcrholung der Arbeiten vor.

In der Diskussion betonte Dr. Besson, dal
er bei seinen Untersuchungen durchaus keine Uber-
cinstimmung hiitte erzielen konnen. Kr unterbreitet
seine Untersuchungsergebnisse der Versammlung in

Zusammens

Gierbende Stoffe
Lasliche Nichtgerbstoffe .

Unlosliches .
Wasser.

Unterschied zwischen F und Sch.
‘Traubenzuckerartige Stoffe.
Rohrzuckerartige Stoffe .
Zuckerartige Stoffe . .

Auf hundert Teile gerbende .Stoffe:
Nichtgerbstoffe .
Traubenzuckerartige btotfe
Rohrzuckerartige Stoffe .
Zuckerartige Stoffe .

Gerbende Stoffe . .
Lasliche Nichtgerbstoffe .

Unlésliches
Wasser.

einer besonderen Tabelle. Er ist ferner der Ansicht,
dal die Reduktion des Kupferoxydes iiberfliissig
ist, da auf diese Weise nur Differenzen von 0,19,
erhalten wurden. Er stellte daher den Antrag, die
Kommissionsmitglieder mochten das Gewicht des
Kupfers vor und nach der Reduktion feststellen.
Es sei ferner noch fraglich, ob die vollstindige Aus-
fillung des Bleies die Resultate beeinflusse. So sei
in den Bestimmungen iber die Weinanalyse in der
Schweiz die Ausfiallung des Bleies jetzt nicht mehr
vorgeschrieben, und er habe erst kiirzlich von Prof.
K reis, Basel, die Bestitigung erhalten, dall das
Ausfillen von Blei iiberfliissig wére. Die Ab-
weichungen in den Resultaten fiihrt Dr. Besson
namentlich auf das Warten mit der Untersuchung
zuriick, und er regt deshalb an, daB zukiinftig stets
nur ein Muster gleichzeitig an die Kommissions-
mitglieder ausgegeben werden mége. Prof. Pae B -
l e r erkliirt, daB er es durchaus nicht fiir unbedingt
notwendig halte, dall das Blei vollstindig entfernt
werde. Dr. Auerbach gibt an, bei einem und
demselben Extrakt bei der Analyse zu verschiedenen
Zeiten einen Riickgang des Zuckergehaltes beob-
achtet zu haben. Prof. PaeBler erklirt sich
bereit, in den Arbeitsgang fiir die Wiederholung der
Versuche die Bestimmung aufzunehmen, dal.die
Untersuchungen einmal mit und das andere Mal oline
vollstindige Ausféllung des Bleies vorgenommen
werden sollen.

Dann sprach gleichfalls Prof. PaeBler iiber
die ,,Zuckergehalte von Gerbstoffen und Gerbstoffaus-
2tigen.”* Da Prof. von Schroeder in seinen
fritheren Arbeiten den Rohrzucker nicht beriick-
sichtigt hatte, erschien in dieser Richtung eine Er-
giinzung der Arbeiten wiinschenswert. Die Ver-
suchsanstalt hat diese daher durchgefiiirt. Der
Vortr. falit die Ergebnisse in folgende Tabelle zu-
sammen:

tellung la.

Eichenholz Fichtenholz Mimosenrinde
F Sch F Sch F Sch
% % % % % %

10,2 9,5 13,1 11,5 30,7 29,0

6,0 6.7 9,2 10,8 10,1 11,8

—_—— —_——
70,8 63,2 44,7
13,0 14,6 14,56
100,0 100,0 100,0
0,7 1,6 1,7
2,7 3,8 1,7
0,0 1,6 2,5
2% 5.4 4,2
60 91 70 94 33 41
26 28 28 33 5,5 6,0
0 0 12 14 1,0 8,6
26 28 40 47 13,6 14,0
Mangrovenrinde Malettarinde Valonea
¥ Sch F Sch F Sch
% % % % % %
31,0 30,5 12,9 39,1 30,0 27,2
3,1 8,1 8,1 11,9 11,4 14,5 .
Sem—. rr— —— —— e
45,56 34,5 43,5
14,5 14,6 14,5
100,0 100,0 100,0
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Unterschied zwischen F und Sch
Traubenzuckerartige Stoffe.
Rohrzuckerartige Stoffe .
Zuckerartige Stoffe .. .
Auf 100 Teile gerbende Stoffe:
Nichtgerbstoffe .
Traubenzuckerartige Stoffe
Rohrzuckerartige Stoffe . .
Zuckerartige Stoffe .

Zusammenstellung 1b.

Gerbende Stoffe .
Lisliche Nichtgerbstoffe .

Unlésliche Stoffe .
Wasser.

Unterschied zwischen ¥ und Sch.
Traubenzuckerartige Stoffe.
Rohrzuckerartige Stoffe .
Zuckerartige Stoffe . .
Auf 100 Teile gerbende Stoffe:
Nichtgerbstoffe .
Traubenzuckerartige btoffe
Rohrzuckerartige Stoffe .
Zuckerartige Stoffe .

Gerbende Stoffe . . . .
Losliche Nichtgerbstoffe .

Unlosliche Stoffe .
Wasser.

Unterschied zwischen ¥ und Sch.
Traubenzuckerartige Stoffe. . . . . . . .,. .
Rohrzuckerartige Stoffe .
Znuckerartige Stoffe . ..
Auf 100 Teile gerbende Stoffe:
Nichtgerbstoffe . .
Traubenzuckerartige Stoffe
Rohrzuckerartige Stoffe .
Zuckerartige Stoffe .

Des weiteren wurden die Versuche ausgedehnt
auf verschiedene Gerbextrakte. Es zeigte sich, daB3
die ermittelten Zuckermengen sehr verschieden
waren. Die ausfihrlichen Ergebnisse sollen dem-
nichst erst ver6ffentlicht werden. Es wurden bei-
spielsweise Versuche mit Kastanienholzausziigen
angestellt. Das eine zeigte 2,7 Rohrzucker, das
andere 7 und das dritte 349/, berechnet auf Prozente
der enthaltenen Gerbstoffe. Die Schwankungen im
Zuckergehalt sind sowohl dadurch erklarbar, daB
man annimmt, daB absichtlich Zuckerzusatz er-
folgte, andererseits ist auch die Méglichkeit nicht
von der Hand zu weisen, daB3 die Verschiedenheiten
einerseits bedingt sind durch die Beschaffenheit des
Rohmaterials, andererseits durch die verschiedene
Fiihrung der Auslaugung. Diesbeziigliche Versuche
haben ergeben, dal dasselbe Material, wenn man

Mangrovenrinde Malettarinde Valonea
F Sch F Srh F Sch
% % % % % %
——ae —— —————
1,4 3,8 3,1
0,5 1,4 - 3,2
0,3 - 0,8 0,0
0,8 2,2 3,2
45 31 19 30 38 53
1,5 1,5 3 4 10,5 120
1,0 1,0 2 2 0 0
2,5 2,5 b 6 10,5 12,0
Trillo Mirobalanen Miers&zlglute n
F Sch F Sch F Sch
% % % % % %
41,6 38,8 36,0 32,5 48,0 43.5
13,9 16,7 12,0 15,5 17,0 21,5
—— ————r ——————
30,0 39,0 22,0
14,5 13,0 13,0
100,0 100,0 100,0
2,8 3,5 4,5
29 5,6 8,1
0.6 0,0 0,0
3,5 5,6 8,1
33 43 33 48 35 49
7 7.5 16 17 17 18
1,5 1,5 0 0 0 0
8,5 9,0 16 17 17 18
Dividi Quebrachoholz Sumach
Seh " F Sch F Sch
% % % % % %
42,5 38,5 18,5 17,5 25,0 23.0
17,5 21,0 1,5 2,5 15,0 17,0
——— —— ————
26,5 65,5 48,0
13,5 14,5 12,0
100,0 100,0 100,0
4,0 1,0 2,0
4,4 0,2 4,0
1,7 - 0,2 0,5
6,1 0,4 4,5
33 55 8 14 60 74
10 11 1 1 16 17
4 4 1 1 2 2
14 15 2 2 18 19

es bei verschiedenen Drucken behandelt, ganz ver-
schiedene Ausbeuten ergibt, und zwar steigt mit dem
Druck resp. der Temperatur die Ausbeute an Nicht-
gerbstoffen und die Ausbeute an Zucker. Derartige
Versuche wurden ausgefilhrt mit Kastanienholz,
Eichenholz und Quebraehoholz. Ferner sind Ver-
suche gemacht worden mit Mimosenrinde, Fichten-
holz und Sumach.

An den Vortrag schloB sich eine kurze Diskus-
sion an, in deren Verlauf Prof. Bec k e r anregte,
auch Gerbversuche anzustellen. Dr. Méller
meinte, daB es zweckmiBig wire, auller dem als
Extraktionsmittel in Frage kommenden Wasser noch
andere Extraktionsmittel zu beriicksichtigen. Er
verwies darauf, daB in den Fabriken das Wasser sehr
an Siduren angereichert wiirde, und daB hierdurch
eine Uberfilhrung von Holzsubstanz und Zucker
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bewirkt wiirde. Prof. PaeBler teilte mit, daB
schon teilweise auch Gerbversuche vorliegen, die
gezeigt haben, da, wenn man beim Extrahierep
iiber 2 Atm. hinausgehe, dasx Leder dann holzigen
Griff bekime. Er erklirt sich ferner bereit, Ver-
suche mit Wasser, wie es in der Praxis tatsichlich
zur Verwendung komme, anzustellen.

Prof. PaeBler sprach sodann iiber: , Die
Verfilschungen von Gerbstoffausziigen mit Cellulose-
extrakt.'* Nach den Ausfithrungen des Vortr, sind
diese Extrakte nicht als Gerbstoffe anzusehen. Sie
crmoglichen nicht die Herstellung eines  Leders,
sondern liefern Produkte von bloBenartigem Cha-
rakter. Der Vortr. demonstriert derartige Produkte.
Was dic Behauptung anbelangt, dall die Cellulose-
extrakte in Verbindung mit Gerbstoffen sich be-
withren, so ist es schwer festzustellen, welchen An-
teil dann die Celluloseextrakte an der Gerbung
haben. Zum Nachweis von Celluloseextrakt emp-
fiehlt der Vortr. die I’ v o ¢ t e rsche Ligninreaktion
mit Anilin und Salzsiiure. Wesentlich sei hierbei,
daB man ein  hestimmtes  Verhiltnis zwischen
Anilin und Salzsiture einhalte, und zwar auf 0.5 cem
Anilin 2 cem Salzsiture. Der Versuch, an Stelle
dieser beiden salzsaures Anilin zu verwenden, hat
sich nicht bewiihrt, Eine Reilie von Versuchen ergab,
dal reine Extrakte. die bei hohem Druck und durch
lingere Zeit behandelt wurden, die Reaktion nicht
liecferten.

An den Vortrag schlolB sich eine sehr lange De-
batte an, in der cinerseits darauf hingewiesen wurde.
daB die Reaktion nicht immer einwandfrei sei.
Andererseits emstreckte sich die Debatte auf das
Fir und Wider der Anwendung der Celluloseex-
trakte. So verwies Dr. Par ker darauf, dall ey
ja unmoglich sei, mit Celluloseextrakt allein ein
trauchbares leder herzustellen, was auch in Eng-
land schon geschehe. Prof. Be ¢ k e r trat in linge-
rer Rede fiir eine objektive Priifung der ganzen
Frage ein und verwies dabei auf die groBe Bedeu-
tung, die das Celluloseextrakt speziell bei dem
Mangel einheimischer Gerbmaterialien fiir Deutsch-
land ev. gewinnen konnte. In gleichem Sinne
sprach sich auch Geheimrat von Buchka aus,
Er schilderte die Schwicrigkeit, die der (‘ellulose-
industrie {iberall bei der Verwertung der Ablauge
erwiichsen, und sprach sich dafiir aus, dal man die
Verwendunyg von Celluloseextrakt bei entsprechen-
der Deklaration als zulissig ansehe.

Dann sprach Dr. Hans Sichling, Worms,
iiber: ,,Die verschiedenen Verfuhren zur Herstellung
kiinstlschen Leders.'* Dic Industrie der kiinstlichen
Stoffe hat in den letzten Dezennien einen iiber-
raschenden Aufschwung genommen. Das Bekannt-
werden mit allen Eigenschaften der gewerblich
wichtigen Stoffe und das Bestreben, die chemische
Natur dieser Stoffe aufzukliren, haben uns die
Wege gozeigt, nach denen sich der Aufbau auf den
Elementarbestandteilen oder auch ein zweckmili-
ges Ancinandergliedern cinzelner Bruchstiicke oder
Teile, die Triger wesentlicher Eigenschaften des Ma-
terials darstellen, bewerkstelligen lasse. Die Tech-
nik gab dann die Mittel in die Hand, diese Ideen
nicht nur im Kleinen, sondernauch im Gro8en durch-
sufiihren. Die neue Industrie multe ja der stindig
wachsenden Nachfrage, dem Konkurrenzkampfe,
standhalten. Wir gind zwar noch am Anfang der

Bedeutung der chemischen Synthese, aber doch
ahnen wir schon heute die Bedeutung, welche der
kiinstliche Aufbau gewisser Harze, z. B. des Kaut-
schuks, gewinnen wird. Auch auf anderen Gebieten
hat man es vielfach mit daverndem Erfolg verstan-
den, Ersatz fiir natiirliche Materialien zu finden, ~o
sei nur an das Gebiet des Celluloids und der Kunst-
seide, der Cellulose {iberhaupt, des Kunststeins und
des kiinstlichen Holzes erinnert.  Kiinstliches Leder
ist in mehr oder weniger mannigfacher Art und
Gestalt schon seit Lingerer Zeit bekannt. Schon in
den 20¢r Jahren des vergangenen Jahrhunderts
wurde ein Surrogat in groBerem Malstabe in kng-
land hergestellt.  Der Begriff Kunstleder ist kein
cinheitlicher.  Man hat alle méglichen Fabrikate,
die nur irgendetwas mit Leder gemeinsam haben,
mit diesem Namen belegt. Cbherschaut man die groise
Reihe der Erzeugnisse, dann findet man leicht zw:i
Typen heraus. Der eine Typus enthiilt als wesent-
lichen Bestandteil Leder bzw. Hautfasern, der andere
enthillt als Grundlage vegetabilische Vliee oder
Gewebe. Die erstere Art findet als Ersatz fir dic
schweren Leder, wie Solilleder, die zweite Art an
Stelle der leichteren leder, wie Portefuilleleder.
Verwendung.  Da die Verwertung von Ledera's-
filllen fiir die Diingerfubrikation wegen des geringon
Stickstoffgehaltes wenig rentabel ist, so setzte hier
die Industrie des kiinstlichen Leders mit Erfolg ein.
In etwa einstiindigen Ausfithrungen geht nun der
Vortr. an der Hand der Patentliteratur die ver-
schiedenen Verfahren zur Herstellung des kiinst-
lichen Leders durch. Der Vortr. schlieBt seine Aus-
fiihrungen mit dem Hinweis darauf, dal ein Stott
von den Eigenschaften der tierischen Haut, die o
vielfacher Anwendung fiithig ist, bisher noch nicht
gefunden wurde. Man kann aber von der noch
jungen Industrie des Kunstleders sagen, dall sic
sich als Hilfsmittel der modernen Technik zunutze
macht und stiindig nach Verbesserungen strebi.

In der Diskussion meint Dr. Auerbach,
dalB es zweckmiiBig wiire, eine Scheidung zwischen
den Begriffen Kunstleder und leder scharf durch-
zufiihren. kr verwies auf ein gerichtliches Ver-
fahren, in welchem Schuhmachern ein Lederersatz
angeboten wurde, und die diesen in dem guten
Glauben, daB es sich um lLeder handele, verwandten.
Andererseits wurde darauf hingewiesen, dall man
ja aueh in der Kunstseide ein Produkt verstehe,
welches mit der echten Seide niehts als dullere
Eigenschaften gemeinsam habe. AuchDr. M 6ller
war dafiir, da man den Begriff Kunstleder fiir ein
ehemisch aufgebautes also synthetisches Leder re-
serviere.

Dr. Jablons ki machte dann noeh ,,Mitf-
teslungen iiber Lederuntersuchungen.'' Die Art der
Untersuchungen ist aus fritheren Mitteilungen des
Vortr. bekannt. Es handelt sich um die Ermittiuny
des Gefilles zwischen spezifischem Gewicht und
Hautsubstanz an den verschiedenen Stellen des Le-
ders. Der Vortr. hat diesbeziiglich bis nun an 150
Analysen ausgefiihrt. Er denkt die Untersuchungen
jetzt auf die Unterscheidung zwischen Fal- und
Grubengiirung auszudehnen. Die vorgefiithrten Licht-
bilder bewiesen, dall eine Unterscheidung mit Hilfe
von polarisiertem Lichte moglich ist.

Dann regte Dr. M 6 1] e r noch an, sich iiber dic
Frage, wann ein Krtrakt als sulfitfrei zu gelten habe
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zu duBern. Er betont, daB in verschiedenen Extrak-
ten an und fir sich Schwefelwasserstoffbindungen
enthalten seien, und daf} hierdurch bei dem Nach-
weis, der auf der Umwandlung von schwefliger
Saure in Schwefelwasserstoff durch Zinnchloriir
und Salzsidure beruhe, leicht Trugschliisse erreicht
werden konnen. Er regt daher an, daf in all den
Fillen, in denen die qualitative Analyse ein posi-
tives Ergebnis gezeigt habe, auch der quantitative
Nachweis gefiihrt werden solle. Reg.-Rat Kulban
und Geheimrat v. Buchka regen an, sich hier
an die amtlichen Zollvorschriften zu halten. Nach
dieser bleibt ein bestimmter Gehalt von SO,
unbeanstandet.

Zum SchluB besprach Dr. Kallab, Frank-
furt a. M., seinen Apparat zur Echtheitspriifung von
Farbstoffen und zeigte, daB dieser Apparat auch bei
der Beurteilung des Leders wesentliche Dienste
leisten konnte. [K. 1038.]

Patentanmeldungen.

Reichsanzeiger vom 23./9. 1912,
8m. F. 31780. Rote Fiarbungen auf der Faser;

' lagse:

Zus. z. Anm. F. 31776. [M]. 9./2. 1911.

8m. F. 33296. Kiipentarben aufzufirben. [Byl
31./10. 1911.

8m. F. 34095. Echte Firbungen. [M] 12./3.
1912.

8m. F. 34 555. Verbesserung der Lichtechtheit

von Firbungen. [M]. 31./5. 1912.

8n. F. 33 639. Drucken mit Kiipenfarbstotfen der

Anthrachinonreihe. [By]. 23./12. 1911.

C. 20 333. Elektroden durch Bhdlg. von Eisen

oder Eisensauerstoffverbb. mit Wasserdampf.

Chemische Fabrik Buckau, Magdeburg. 6./2.

1911.

12k. St. 16 378. Ammoniumsulfat aus Ammonium-

sulfit. A. Stutzer, Konigsberg i. Pr. 12./6.

1911.

R. 34 448. Reinigen von fliissigen Kohlen-

wasserstoffen; Zus. zu 240 760. Richter &

Richter, Frankfurt a. M. 5./12. 1911.

F. 33641. N-Methylcarbazol. [M].

1911.

F. 32 786. p-Alkyloxyphenylaminoalkylschwef-

ligsaure Salze. [M]. 26./7. 1911.

173. J.13970. Verf. und Einr. zum Zerlegen atmo-
sphérischer Luft und Gewinnen ihrer Bestand-
teile in reinem Zustande. G. F. Jaubert, Paris.
11./9. 1911. Prioritat (Frankreich) vom 9./5.
1911.

17g. Sch. 30 920. Abkiihlung der Luft oder anderer
tiefsiedender Gase auf Temperaturen unter
—120°. Heylandt-Ges. m. b. H., Hamburg.
9./9. 1908.

22¢. F. 32782. Gelbe bis braune Wollfarbstoffe.

[M]. 25./7. 1911.

C. 22 021. Klarlisl. Schellack. Chem. Fabrik

Dessau, G. m. b. H., Dessau. 8./6. 1912. °

B. 57 994 u. 60 994. Gerben von Hiuten mit

Eisensalzen. J. Bystron, Teschen (Osterr.-

Schl.), u. K. Baron von Vietinghoff, Berlin.

22./3. u. 29./11. 1910.

B. 61880, 64684—64687. Eisengerbverf. Die-

selben. 7./2. u. 5./10. 1911.

K. 48 007. Getriibte Gliser. H. Kretzer,

Wallersheim b. Koblenz. 23./5. 1911.

12h.

1:20.

12p. 23./12.

12q.

22h.

28a.

28a.

320,

nngewnndte Chemle.

Klasse:

85a. S. 33 013. Verf. u. Einr. zur Sterilisation von
Wasger oder anderen Fliissigkeiten m. in einer
Quarzlampe mit gekiihlten Elektrodenge-
fien erzeugter ultravioletter Strahlen. Sie-
mens & Halske A.-G., Berlin. 18./1. 1911.

Reichsanzeiger vom 26./9. 1912,

6b. M. 46 153. Verf. und Vorr. zum Ausscheiden
und Wiedergewinnen von Alkoholdimpfen
oder dhnlichen fliichtigen Stoffen aus der Luft
oder anderen Gasen. Maschinenbau-A.-G.
Golzern-Grimma, Grimma i.8a. 7./11. 1911.

8m. F. 33147. Atzbare Firbungen auf Baum-
wolle. Zus. z. Pat. 246 288. [M]. 5./10. 1911.

10a. A. 21540. Vorr. zum Offnen und SchlieBen
von HKoksofentiiren m. eines schwenkbaren
Hubdaumens, an dem die Lastkette der Tiir
befestigt ist. Aplerbecker Hiitte, Briigmann,
Weyland & Co. A.-G.. Aplerbeck i. W. 15./12.
1911.

10z. A. 21639. Vorr. zum Entleercn stehendcr
Verkokungsofen m. eines unterhalb der Ofer-
kammer senkrecht beweglichen Kolbens, dcr
den Ofeninhalt aufnimmt. J. Armstrong,
London. 17./1. 1912.

10a. W. 37 735. Flammrohrkessel fiir die Dest. der
Riickstinde der Petroleumdestillation bis zur
Trockne bzw. bis zur Koksgewinnung. J.
Weiser, Mahrisch-Schonberg. 17./7. 1911.

12k. D. 26 021. Cyan u. Ammoniak durch Uber-
hitzen der beim Vergasen von Schlempe o. dgl.
erhaltenen stickstoffh. Verbb. Deutsche Gold-
& Silberscheideanstalt vorm. RoéBler, Frank-
furt a. M. 8./11. 1911.

120. A. 21 632. Essigsiiureanhydrid. [A]. 15./1.
1912,

120. B. 65959. Partiell hydricrte, cyclische
Kohlenwasserstoffe. Zus. z. Anmn. B, 65 244.

[B]. 22./1. 1912.
120. P. 26 189. Methylither von Alkoholen. J. D.
Riedel A.-G., Berlin-Britz. 22./12. 1910.
17g. A. 20113. Verflissigung und Rektifikation
der Luft behufs Gewinnung von Sauersotff,
Stickstoff und andercn Gasen (Neon, Helium,
Argon). L’Air Liquide, Soc. An. pour I'Etude
et Exploitation des Procédés Georges Claude,
Paris. 8./2. 1911.

17g. L. 27475. Vorr. zur Abkiithlung der Luft
oder anderer tiefsiedender Gase auf Temipe-
raturen unter —120°. Zus. z. Anm. Sch. 30 92C.
Heylandt G. m. b. H., Hamburg. 1./2. 1909.

22g. P. 28959. Wasserdichte Folle. G. PIliiB,
Oftringen, Schweiz. 5./6. 1912,

28a. B. 63 750. Sohlenleder wasserdicht und halt-
barer zu machen. J. F. Radermacher, Ham-
burg. 7./7. 1911

39b. B. 66 017. Kautschukihnl. [B].
26./1. 1912.

39b. K. 48 996. Nicht briichig werdende, geformte
Massen, Films, Tiille u. dgl. aus Acetyleellu-
lose. Knoll & Co., Ludwigshafen a. Rh. 12./9.
1911.

39b. St. 16 605. Unlésl. und unschmelzbare Kon-
densationsprodukte aus Phenolen und Form-
aldehyd. Stockhausen-Kautschukwerke G. m.
b. H., Crefeld. 5./9. 1911.

80b. H. 51 609. Kunststeine. Industriewerke G.
m. b. H., Rttg. Jocksdorf b. Forst i. L. 24./8.
1910.

80b. K. 48 057. Emaildahnl. Masse aus Magnesium-
oxyd, Magnesiumchlorid und Harz. J. S.
Kruse, London. 29./5. 1911.

Produkte.





